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1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN
1.1 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Gerate sind nur bestimmt zum Signieren metallischer Gegenstande.

Die Funktion ist nur mit Originalzubehér gewahrleistet.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht

bestimmungsgemalR.

Fir hieraus entstehende Schaden haftet der Hersteller nicht.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehdren auch:

» Das Beachten der Betriebsanleitung,

» Das Einhalten der Inspektions- und Wartungsvorgaben.

» Das Tragen von Schutzbekleidung, insbesondere Schutzhandschuhe,
Schutzbrille

1.2 HINWEISE UND BEGRIFFSERKLARUNGEN

Warnung
Fur eine méglicherweise gefahrliche Situation, die zu

schweren Korperverletzungen oder zum Tod fiihren kénnte.

Vorsicht

Fur eine méglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten
Kérperverletzungen filhren konnte. Dieses Signalwort kann
auch fur Warnungen vor groRen Sachschaden verwendet

werden.
@ Information
Fur Anwendungshinweise und andere nitzliche Informationen.
(25) In den Klammern befinden sich die Bauteilnummern.
Mit dem Punkt werden Handlungen markiert, mit dem Spiegel-
/- strich Aufzahlungen.
|:> Nach dem Pfeil werden automatisch ablaufenden Vorgange
beschrieben, bzw. der Zustand, der sich einstellen sollte.

1.3 VERPFLICHTUNG UND HAFTUNG

1.3.1 Erforderliche Qualifikation von Bedienerpersonen

Bedienung und Wartung, sowie Inspektions- und Montagearbeiten dirfen
nur von autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgefiihrt werden.
Das Mindestalter betragt 18 Jahre. Autorisiertes Fachpersonal sind
geschulte Fachkrafte des Betreibers, des Herstellers und des Service-
Partners.

Diese Personen mussen
+ eingewiesen sein in die Handhabung des Gerates,
+ die Betriebsanleitung gelesen und verstanden haben,
+ die Sicherheitseinrichtungen am Gerat kennen,
« die einschlagigen Vorschriften kennen
(insbesondere die Unfallverhitungsvorschriften),
* autorisiert sein im Umgang mit den verwendeten Chemikalien.
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1.3.2 Gefahren im Umgang mit dem Gerat

Das Gerat ist nach neuester Technik und den anerkannten sicherheitstech-
nischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei seiner Verwendung Gefahren
fur Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen am
Geréat oder an Sachwerten entstehen. Das Gerat ist nur zu benutzen

« fir die bestimmungsgemale Verwendung,

* in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

1.3.3 Gewadhrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere ,Alilgemeinen Verkaufs- und Lieferbedin-
gungen®. Gewabhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und
Sachschaden sind ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der
folgenden Ursachen zuriickzufiihren sind:

+ Nicht bestimmungsgemale Verwendung des Gerates.

* Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung.

» Eigenmachtige bauliche Veranderungen am Gerét.

1.3.4 Informelle SicherheitsmaBnahmen

Die Betriebsanleitung ist standig am Einsatzort der Maschine aufzubewah-
ren und bei Verkauf oder Verauferung mitzugeben.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise am Gerat sind in lesbarem Zustand
zu halten.

1.3.5 Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an der elektrischen Versorgung nur von einer Elektrofachkraft
ausfiihren lassen.

Die elektrische Ausriistung regelmafig Gberprifen.

Lose Verbindungen und beschadigte Kabel sofort beseitigen.

1.3.6 Besondere Gefahren durch Chemikalien

Als besondere Gefahr ist der Umgang mit den Chemikalien zu sehen.
Beachten Sie die Sicherheitsdatenblatter und die folgenden Hinweise in
dieser Betriebsanleitung.

Schitzen Sie die Augen mit einer Schutzbrille vor Kontakt mit den Che-
mikalien. Sollten die Augen trotzdem einmal Kontakt mit den Chemikalien
haben:

 Spulen Sie die Augen mit viel klarem Wasser.

+ Suchen Sie einen Arzt auf.

Benutzen Sie Gummihandschuhe.

Nach Haut- oder Kleiderkontakt missen die mit den Chemikalien betrof-
fenen Stellen mit viel Wasser gereinigt werden.

Unterlassen Sie Essen und Trinken am Arbeitsplatz.

Vor Nahrungsaufnahme unbedingt die Hande waschen.

Halten Sie Kinder vom Gerat und von den Chemikalien fern.

1.3.7 Wartung und Instandhaltung, Storungsbeseitigung
Vorgeschriebene Wartungs- und Inspektionsarbeiten fristgemaf durchfiihren.
Bei allen Wartungs-, Inspektions- und Reparaturarbeiten das Gerat ausschal-
ten und gegen Wiedereinschalten sichern. z.B. durch ,Stecker ziehen®.

1.3.8 Bauliche Veranderungen am Gerit

Ohne Genehmigung des Herstellers durfen keine Veranderungen, An- oder
Umbauten am Gerat vorgenommen werden.

Nur Original Ersatz- und Verschleil3teile verwenden.
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1.3.9 Emissionen

Durch starke Erwarmung beim Beschriften kann Elektrolyt verdampfen.
Atmen Sie diese Dampfe nicht ein. Sorgen Sie fiir gute Durchliftung des

Arbeitsraumes.

2 EINLEITUNG

2.1 GESAMTANSICHT

Abb. 1

(4) ®)

2.2 TECHNISCHE DATEN

Allgemeine Daten Clean Marker VI  Clean Marker V I
Abmessung:
BxHXT [mm)] 115x180(210)x240 | 145x220(250)x330
Gewicht, ca.: 4,7 kg 7,6 kg
Energieversorgung
Betriebs-Spannung 230V 230V

50-60 Hz 50-60 Hz
Spannung zum Reinigen | Klein- Klein-
und Beschriften Spannung Spannung
Nennleistung 200 VA 320 VA
Sicherung 4A tr. 4 A tr.v. 16 Atr.

2.3 KONFORMITAT

Das Geréat erflllt folgende Richtlinien und Normen:

+ EMV-Richtlinie 89/336/EWG*
 Niederspannungsrichtlinie 73/23/EWG*

« *geandert durch die Anderungsrichtlinie 93/68/EWG

jl Clean Marker Cleaner |

Clean Marker V Il

140x220x325
7,4 kg

230V
50-60 Hz

Klein-
Spannung

320 VA
4 Atr.v. 16 Atr.

Das Typenschild mit der speziellen Gerate-Nummer befindet sich auf der Rickseite.
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2.4 TRANSPORT, LAGERUNG
Transporthinweise auf der Umverpackung beachten.

Nicht sturzen.
Moglichst schwingungsfrei lagern.

2.4.1 Umgebungsbedingungen

Temperatur -5°C bis + 55°C
Feuchtigkeit trocken, Uberdacht, taugeschiitzt
Aufstellungsort staubfrei, eben,

frei von explosiven Gasen
Bearbeitbare Materialien | alle elektrisch leitenden Metalloberflachen

2.5 ZUBEHOR

Den Inhalt der verschiedenen Zubehor-Sets entnehmen Sie bitte den aktuellen
Preislisten. Im Geratepreis ist grundsatzlich nur das Netzkabel enthalten.

3 FUNKTION, WIRKUNGSWEISEN

3.1 FUNKTION

Mit diesem Gerat kdnnen Sie Anlauffarben und Oxydschichten von Edel-
stahloberflachen entfernen. AuRerdem kénnen Sie mit diesem Gerat
Beschriften und Signieren.

3.2 WIRKUNGSWEISEN

 Beizen, Beschriften und Signieren, elektrochemisch.

3.3 SICHERHEITS- UND UBERWACHUNGSEINRICHTUNGEN

* 4 A Schmelzsicherungen an der Front des Gerates, sowie 16 A
Sicherungs-Automat (nur Clean Marker V ).

» 2 LED's an der Geréatefront:
Griin = Gerat eingeschaltet
Gelb = Geréat betriebsbereit

3.4 NETZSPANNUNGSUMSCHALTUNG

Nicht mdglich.
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3.5 BEDIENUNGS- UND ANZEIGEELEMETE
VORDERSEITE, BEDIENFRONT

(1) Wahlschalter

(2) Feinsicherung 4 A tr.

(3) Massebuchse rot

(4) Werkzeuganschluf® schwarz

(5) Netzkabel

(6) Kontrolleuchte griin (Netzspannung)
(7) Kontrolleuchte gelb (Betriebsbereit)

Abb. 2
Clean Marker V Il

(4) ()

4 TRANSPORT, INBETRIEBNAHME
4.1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

4.1.1 Zwischenlagerung
Lagern Sie das Gerat immer in der Umverpackung und in trockenen Innenrdumen.

4.1.2 Aufstellung

Entfernen Sie die Umverpackung vorsichtig und sachgemaf ohne die Ver-
wendung von spitzen Gegenstanden.

Bewahren Sie die Orginal-Verpackung auf. Verwenden Sie diese immer
zum Lagern und zum Transport.

4.1.3 Inbetriebnahme

* Prifen, ob die Netzspannung des Stromnetzes der Angabe auf dem
Typenschild entspricht, siehe Punkt 2.2.

» Das Gerat mit dem Netzkabel an die Netzspannung anschlief3en.

» Das rote Kabel in die rote AnschluBbuchse (3) stecken.

» Die Masseklemme am roten Kabel befestigen.

» Die Masseklemme am Werkstlick befestigen.

» Das schwarze Kabel in die schwarze AnschluBbuchse (4) stecken,

+ am anderen Kabelende den Stempel zum Beschriften bzw. Reinigen
befestigen,

+ das Gerat mit Wahlschalter einschalten, die gelbe Leuchte (7) und die
grine Leuchte (6) missen leuchten, das Geréat ist betriebsbereit.
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Clean Marker V I:
» Das Gerat hat eine Thermoabschaltung. Ist diese aktiv, leuchtet die gelbe
Lampe (7) nicht mehr. Sie miissen warten, bis der Clean Marker wieder
betriebs-
bereit ist.

Clean Marker V II:

» Das Gerat hat einen 16 A Schutzschalter (...), wenn dieser ausgeldst hat,
leuchtet die gelbe Lampe (7) nicht mehr! Sie missen den Knopf des
Schutzschalters wieder eindriicken.

5 BEDIENUNG
5.1 INBETRIEBNAHME

Fihren Sie vor jeder Inbetriebnahme eine Wartung und Inspektion durch.
Nehmen Sie das Gerat in Betrieb wie oben beschrieben.

! Vorsicht
Der Umgang mit Chemikalien kann zu Gefahrdungen fiihren.
Tragen Sie immer eine Atemschutzmaske, Saureschiirze,
Schutzbrille und Schutzhandschuhe.
Bei Einsatz der Elektrolyte beachten Sie bitte die Sicherheits-
datenblatter, (aktuell unter www.greising.com/Clean Marker/
Info-Center).
Vermeiden Sie das Einatmen der entstehenden Dampfe.
Bei Kontakt mit der Haut die betroffenen Stellen mit viel
Wasser spulen.

5.1.1 Gerateeinstellung Clean Marker V

Reinigen: Rotes Kabel in die rote Buchse (3), schwarzes Kabel in Buchse
(4) einstecken, Wahlschalter auf Stufe 2 oder 3 je nach Intensitat
der Anlauffarben. Bei der Verwendung der Stellung 3 kann es
zur Dampfentwicklung kommen.

Beschriften: Rotes Kabel in die rote Buchse (3), scharzes Kabel in die
Buchse (4). Wahlschalter auf Stufe 1.

5.2 REINIGEN MIT DEM CLEAN MARKER V (60°-STEMPEL)

5.2.1 Tips zum optimalen Reinigen

Zum Reinigen verwenden Sie die diinne Glasfaser. Um ganz kleine Ecken
zu erreichen, nur mit dem Filz arbeiten. Wechseln Sie die Glasfaser recht-
zeitig, sonst kann es zu einem Kurzzschlul® kommen. Vertauschen Sie
nicht den Stempel mit Filz zum Reinigen mit dem Stempel zum Beschriften.
Sonst kann es passieren, dald Sie lhr Bauteil schwarzen. Wechseln Sie zu
warme Stempel aus.

5.2.2 Ablauf des Vorganges ,,Reinigen“

+ Einen Streifen von der Glasfaser (dick oder diinn) oder einen Reinigungs-
filz nehmen,

+ den Streifen mit dem O-Ring am Stempel befestigen,
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+ das Gerat einstellen nach Punkt 5.1.1,

 etwas Greinox Polish oder Rapid ca. 1 cm hoch in die mitgelieferte Weit-
halsflasche fiillen,

» den Stempel befeuchten,

* mit dem Stempel lber die zu entfernende Oxidschicht streichen bis diese
aufgeldst und entfernt ist.

Information
Zum Vermeiden von Salzrandern auf dem Werksttiick:

Saubern Sie die gereinigten Werkstiicke griindlich mit dem
mitgelieferten, leicht feuchten Hochleistungs-Reinigungstuch
mit Wasser und Neutralyt.

5.3 BESCHRIFTEN MIT DEM CLEAN MARKER V
(FLACHER STEMPEL)

5.3.1 Tips zum optimalen Beschriften

Jedes Elektrolyt enthalt Salze. Diese kénnen je nach Material stark oxi-
dierend wirken. Gehen Sie deshalb mit den Chemikalien sehr sauber um.
Verhindern sie ,Elektrolytverschleppung®. Waschen Sie ofter die Hande.

Achten Sie auf guten Stromkontakt und feuchten Filz. Ein schlecht be-
netzter Filz hemmt den Stromflu®. Die Schablonen verschmutzen mit der
Zeit durch Salze und Metallreste. Deshalb die Schablonen auch zwischen
den Beschriftungen reinigen und abspilen. Bei weiterem Beschriften kon-
nen Sie auch Elektrolyt zum Reinigen der Schablone verwenden.

Kleine Flachen durch Andriicken beschriften. Gréf3ere Flachen durch
gleichmafiges Abstreichen der Schablonen beschriften. Dauer ca. 1,5 - 2
Sekunden. Erscheint die Beschriftung rostig, dann missen Sie die Dauer
verkurzen. Den Handstempel senkrecht von oben mit der ganzen Flache
gleichmafig auf die Schablone driicken und leicht bewegen,

= das Elektrolyt fliet dabei besser durch die Schablone.

Die Schablone nicht zu stark erwarmen, da diese sonst vorzeitig verschlis-
sen wird. Wenn das Elektrolyt verdampft, wird das Gewebe der Schablone
verklebt und diese mul} ausgetauscht werden, da sonst das Schriftbild
schlecht wird. Gedunkelte Filze regelmafig ersetzen. Der Filz verschmutzt
umso schneller, je groRer das Schriftbild ist.

Das Ergebnis der Beschriftung hangt von verschiedensten Faktoren ab. Es
kann bei jedem Material bzw. innerhalb einer Materialcharge schwanken.
Testen Sie vor dem Beschriften des Werkstiickes an einem Abfallstiick die
Qualitat der Schrift. Durch Einsatz verschiedener Parameter und Elek-
trolyte kann diese evtl. noch optimiert werden. Das Ergebnis ist je nach
Material verschieden.

5.3.2 Ablauf des Vorganges ,,Beschriften”

+ Die Stelle, die beschriftet werden soll, saubern,

* 30 mm Filz zum Beschriften (t = 2 mm) von dem Streifen 60 x 2 x 1000
oder der Platte abschneiden,

+ den Streifen mit dem O-Ring auf dem Stempel befestigen,

+ das Gerat einstellen nach Punkt 5.1.1.

* Den Filz auf dem Stempel mit dem Elektrolyt benetzen, dazu 6 Tropfen

-11-
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auf die flache Stempel-Unterseite geben.

» Schablone auf dem Werkstiick positionieren.

 Unter geringem Druck und leichten Drehbewegungen Uber die Schablone
streichen oder den Stempel senkrecht von oben mit der ganzen Flache
gleichmafig auf die Schablone driicken und leicht bewegen,

* nach ca. 1,5 bis 2 Sekunden (materialabhangig) ist der Vorgang beendet.

+ Die Metalloberflache und die Schrift von Elektrolyt reinigen,

+ mit einem in Neutralyt GN 2 getrankten Tuch mehrmals die Metalloberflache
neutralisieren,

+ danach die Schrift und die Metalloberflache mit Konservat GK 2
konservieren.

@ Information
Far Beschriftungen breiter als 30 mm gibt es Sonderstempel.

5.3.3 Umgang mit Kurzzeitschablonen

» Kurzzeitschablone mit der blauen/griinen Seite nach oben in die Schreib-
maschine/Nadeldrucker einspannen,

« das Farbband herausnehmen,

» gewlinschte Beschriftung auf blaue/griine Seite tippen,

* Kurzzeitschablone entnehmen und je nach gewiinschter GroRRe zuschneiden,

+ weilles Deckblatt entfernen,

« die Oberseite der Kurzzeitschablone mit Elektrolyt befeuchten,

+ die Schablone auf dem Werkstlick positionieren,

» den Stempel senkrecht von oben mit der ganzen Flache gleichmaRig auf
die Schablone driicken und leicht bewegen.

» Nach ca. 1,5 bis 2 Sekunden (materialabhangig) ist der Vorgang beendet,
danach:

+ Die Metalloberflache und die Schrift von Elektrolyt reinigen,

+ mit einem in Neutralyt GN 2 getrankten Tuch mehrmals die Metalloberflache
neutralisieren.

+ Danach die Schrift und die Metalloberflache mit Konservat GK 2
konservieren.

5.4 Elektropolieren mit dem VIlI

Beim Elektropolieren wird von der Oberflache des Werkstiickes unter Ein-
wirkung eines werkstoffspezifischen Elektrolyten und einer duferen Gleich-
stromquelle Werkstoff abgetragen.

Der Werkstoff wird durch das Elektrolyt aufgelost, wobei der Abtrag voll-
sténdig belastungsfrei und unter einebnenden Bedingungen erfolgt. Die
Einebnung durch Elektropolieren beginnt im Gegensatz zu mechanischen
Abtragungsverfahren im Mikrobereich und erfasst mit zunehmender Bear-
beitungsdauer auch gréRere Strukturen, die verrundet und an ihren Ober-
flachen geglattet werden. Wahrend des Elektropolierens wirken gleichzeitig
zwei unterschiedliche Mechanismen, die einerseits zu einer Glattung der
Oberflache im Mikro- und andererseits zu einer Feinentgratung im Makro-
bereich fuhren.

5.5 DAS GERAT ABSCHALTEN
» Das Gerat abschalten den Wahlschalter auf Stellung Null und den Stecker
aus der Netzsteckdose ziehen,

« alles Zubehdr abnehmen,
+ alle Teile reinigen. Siehe Punkt 6.2 Wartung.

-12 -
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6 WARTUNG

6.1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Wartungsarbeiten dirfen nur von autorisierten Personen durchgefiihrt wer-
den. Vor der Wartung das Gerat ausschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern. z.B. durch ,Stecker ziehen®. Alle Tatigkeiten unter Beachtung der

in Kapitel 1 aufgefuhrten ,Sicherheitsvorschriften® ausfiihren.

6.2 WARTUNGS- UND INSPEKTIONSLISTE

6.2.1 Allgemeine Hinweise
Keine Reinigungsmittel, keine metallischen Gegenstande und keine Prel-
luft verwenden. Staubreste und Klebereste mit einem Schaber aus Kunst-

stoff entfernen.

Wartungsintervall
Taglich vor Inbetriebnahme

Nach jedem Gebrauch

Warnung

Kontrollstelle/Wartungshinweise Hilfsmittel

» Gerat auf Beschadigungen und Méngel
Uberprifen.

» Stempel auf Verschleil’ Gberprifen.
Bei Bedarf den Stempel und den Filz
ersetzen.

+ Stempel und Kabel reinigen. Weiches Tuch,

Stempel reinigen: Pinsel.

Griff vom Kohlekopfstlick abschrauben
und beides mit viel Wasser reinigen.

Das Gerat und die Kabel reinigen:
mit feuchtem Tuch abwischen.

Zerlegen und reinigen Sie die Stempel nach jedem Gebrauch.
Sonst kann die Saurekonzentration gesundheitsschadigend
ansteigen. AuRerdem kann der Stromkontakt gestort werden
und die Leistung 14kt nach.

7 STORUNGEN

7.1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Instandsetzungsarbeiten diirfen nur von autorisierten Personen durch-
gefiihrt werden. Vor Instandsetzung das Gerat ausschalten und gegen
Wiedereinschalten sichern; z.B. durch ,Stecker ziehen®.

Alle Tatigkeiten unter Beachtung der in Kapitel 1 aufgefihrten ,Sicherheits-
vorschriften® ausfiihren. Immer Original-Teile verwenden.

-13 -
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Stérung Grun;dlUrsache Abhilfe
Kurzschluf® » Die Glasfaser ist verbraucht und muf® Die Glasfaser wechseln und
gewechselt werden. nach kurzer Wartezeit den

Uberstrom-Schutzschalter
wieder eindricken.

Evtl. ist die 4,0 Ampere-Hauptsicherung
geschmolzen.
Falls ein zu hoher Strom
geflossen ist, kann auch die
4,0 Ampere-Hauptsicherung
geschmolzen sein.

Zu wenig Leistung * Reinigungswerkzeug nicht gereinigt Kabel erneuern, Klemme
bzw. keine Leistung » Kontaktproblem erneuern, Stempel zerlegen
+ Stecker oxidiert und reinigen:

8 INSTANDSETZUNG

8.1 SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Instandsetzungsarbeiten diirfen nur von autorisierten Personen durchge-
fuhrt werden. Vor Instandsetzung das Gerat ausschalten und gegen Wieder-
einschalten sichern; z.B. durch ,Stecker ziehen”.

Alle Tatigkeiten unter Beachtung der in Kapitel 1 aufgefiihrten ,Sicherheits-
vorschriften* ausfiihren. Immer Originalteile verwenden.

9 AUSSERBETRIEBNAHME, LAGERUNG

Der Lagerort muf® den Umgebungsbedingungen, Kapitel 4.1, entsprechen.
9.1 VORBEREITUNG ZUR LAGERUNG

Reinigen Sie das Gerat und das Zubehér und achten Sie darauf, da® das
komplette Zubehor sorgfaltig verpackt und alle Chemikalien fest verschlos-
sen sind.

9.2 VERPACKUNG, TRANSPORT, WIEDERTRANSPORT

Bewahren Sie die Orginal-Verpackung auf. Verwenden Sie diese immer zum
Lagern und zum Transport.

9.3 WARTUNG WAHREND DER LAGERUNG

Es sind keinerlei Wartungsarbeiten wahrend der Lagerung durchzufihren.

Elektrolyt, Neutralyt und Konservat kiihl und dunkel lagern.
Vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

10 ENTSORGUNG

der Europaischen Union und anderen europaischen Landern

ﬁ Entsorgung von alten Elektro-und Elektronikgeraten (gdiltig in
mit separatem Sammelsystem).
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Dieses Symbol auf dem Produkt oder auf der Verpackung bedeutet, dass
dieses Produkt nicht wie Hausmll behandelt werden darf. Stattdessen soll
dieses Produkt zu dem geeigneten Entsorgungspunkt zum Recyceln von
Elektro- und Elektronikgeraten gebracht werden. Wird das Produkt korrekt
entsorgt, helfen Sie mit, negativen Umwelteinfliissen und Gesundheits-
schaden vorzubeugen, die durch unsachgemafe Entsorgung verursacht
werden kdnnen. Das Recyceln von Material wird unsere Naturressourcen
erhalten. FUr nahere Informationen Uber das Recyceln dieses Produktes
kontaktieren Sie bitte lhr lokales Biirgerbiiro, Inren Hausmiill Abholservice
oder das Geschaft, in dem Sie dieses Produkt gekauft haben.

10.1 VORGEHENSWEISE

» Zum Neutralisieren von Greinoxresten auf PH 7 benutzen Sie Neutralit
GN 2.

» Verbrauchte Glasfasern bzw. Lappen- und Flussigkeitsreste sind mit
Neutralit GN 2 bis PH-Wert 7 zu neutralisieren.

» Das Abwasser kann anschliefend normal entsorgt werden.

 Glasfaser- und Lappenreste enthalten metallische Bestandteile und
werden wie Metallschrott entsorgt.

Elektronikschrott:
In Hauptgruppen zerlegen (Transformatoren, Platinen, Kabel...) und nach
den regionalen Vorschriften entsorgen.

Werkstoffe:

Metalle, Nichtmetalle, Verbundwerkstoffe und Hilfsstoffe nach Sorten trennen
und umweltgerecht entsorgen.

ungereinigt Schweiflnaht gereinigt
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BETRIEBSANLEITUNG

!

Kabel in die Steckdose

ja

nein

I )
L4

Kabel in die Steckdose

Il

Gerat einschalten

beide
Lampen
leuchten

nein

keine
Lampe
leuchtet

nur die
griine Lampe
leuchtet

Schmelzsicherung 4 A
priifen, evtl. erneuern

l L

Kabel, Handstempel
anschlieBen

[

Kabel rot, schwarz
und Handstempel
angeschlossen.

Clean Marker Cleaner
|
Gerat ist Uberhitzt.

nein ja

2 |

Ca. 6 min. warten,
anschlieBend nochmal
versuchen.

Clean Marker Cleaner

Handstempel reinigen

Gerat funktioniert

1l
Uberstrom-Schutz-

7
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automat eindriicken
Alles OK Service




©

GREISING

11 WIR SIND AN IHRER MEINUNG INTERESSIERT

Wir sind an einer standigen Qualitdtsverbesserung unserer Produkte
interessiert. Wir freuen uns, wenn Sie uns Ilhre Meinung zum Gerat und zur
Betriebsanleitung mitteilen.

Benutzen Sie bitte diese Fax-Vorlage.

Kunde:

Gerate Typ: Auftrags-Nr. :

Wir bitten um Riickruf unter Nr.:

Hinweis, Vorschlag:

Datum: Name:
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